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10 Schnellspannf utter 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Schnellspannf utter nach dem 
15 Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der DE 101 09 474 Al 1st ein gattungsbildendes Schnell- 
spannfutter fUr eine Handwerkzeugmaschine bekannt, das eine 
Steuervorrichtung zur Steuerung von Arretiermitteln aufweist, 

20 die zur Aufnahme einer Spannabstatzkraf t dienen. Das Schnell- 
spannfutter weist ein axial verschiebbares Betatigungselement 
auf, die mit einem schwenkbar gelagerten Knebel der Steuer- 
vorrichtung gekoppelt ist. Wird das Betatigungselement in ei- 
ne von einem Auf nahmebereich des Schnellspannf utters abge- 

25 wandte, axiale Richtung nach hinten verschoben, wird der Kne- 
bel verschwenkt, wodurch Uber ein Obertragungsmittel 2wischen 
den von Tellerfedern gebildeten Arret iermitteln und einem 
GrundkSrper des Schnellspannf utters eine Kraf tschluss- 
verbindung zur Aufnahme der SpannabstUt zkraf t hergestellt 

30 wird. 
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Vorteile der Erfindung 

Die Erfindung geht aus von einem Schnellspannfutter , insbe- 
sondere fur eine Handwerkzeugmaschine, rnit einem Betatigungs- 
5 element und mit einer Steuervorrichtung, die zumindest ein 

Mittel zur Steuerung zumindest eines Arretiermittels umfasst, 
das zur Aufnahme einer Spannabstiitzkraf t dient, 

Es wird vorgeschlagen, dass iiber das von der Steuervorrich- 
10 tung steuerbare Arretiermittel eine Formschlussverbindung zur 
Aufnahme der Spannabsttttzkraft herstellbar ist. Es kann ein 
besonders komf ortables und einfach zu bedienendes Schnell- 
spannfutter erzielt werden. Grofie .BetatigungskrSf te zur 
kraf tschliissigen Fixierung des Arretiermittels konnen vermie- 
15 den werden, und es kann ein geringer Verschleifi des Arretier- 
mittels Uber eine lange Lebensdauer erzielt werden. Es kann 
eine hohe Schlagbohrf estigkeit erreicht werden bzw. ein Werk- 
2eug kann sicher mit einer hohen, fttr einen Schlagbohrbetrieb 
geeigneten Spannkraft im Schnellspannfutter gesichert werden. 
20 Ferner kann eine bestimmte Abfolge von Verf ahrensschritten 

einfach sichergestellt werden, wodurch eine mehrteilig ausge- 
fiihrte BetStigungseinrichtung und/oder von einem Bediener 
durchzufUhrende, komplizierte Bet&tigungsabf olgen vermeidbar 
sind. 

25 

Vorzugsweise ist das Arretiermittel zur Herstellung der Form- 
schlussverbindung gegenuber einem Grundkttrper verdrehbar, 
insbesondere in Umf angsrichtung verdrehbar. Die Formschluss- 
verbindung kann demnach durch eine Verdrehung des Arretier- 
30 mittels erfolgen. 
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Eine sichere unci zuverl^ssige Steuerung des Arretiermittels 
kann erfolgen, wenn das Mittel durch eine Verriegelungsf eder 
gebildet ist. Die Verriegelungsf eder kann dabei von verschie- 
denen, dem Fachmann als geeignet erscheinenden Federarten ge- 
5 bildet sein, wie beispielsweise von einer Schraubendruckf eder 
usw. Weist die Verriegelungsf eder jedoch im Wesentlichen eine 
ringformige Gestalt auf, kann diese besonders Platz sparend 
integriert werden . 

10 Ist das Werkzeug Uber ein vom Betatigungselement betatigbares 
Federmittel mittelbar spannbar, kann die Zuverlassigkeit des 
Spannf utters erhOht werden, Weist das Federmittel zum mittel- 
baren Spannen des Werkzeugs im Wesentlichen eine ringformige 
Gestalt auf, ist die Anordnung wenig staubanf ailig. Dazu 

15 weist das Federmittel gunstigerweise wenigstens zwei sich urn- 
fangsseitig gegenaberliegende Rastelemente zum Einrasten im 
Betatigungselement auf. Es konnen vorteilhaft Werkzeugdurch- 
messer mit sehr unterschiedlichen GrSften gespannt werden, 
beispielsweise von 1,5 mm bis zu 13 mm, 

20 

In einer gUnstigen Weiterbildung der Erfindung ist das Beta- 
tigungselement uber zumindest einen Betatigungsbereich von 
einem Arretiermittel wirkungsmaftig ent koppelbar . Enge Tole- 
ranzen und damit verbundene unerwUnschte Auswirkungen, wie 

25 hohe Herstellkosten, Schmutzempf indlichkeit usw., kSnnen ver- 
mieden werden. Es kann vorteilhaft erst verriegelt und dann 
gespannt werden. Eine konstruktiv einfache Losung kann dabei 
insbesondere erreicht werden, wenn das Betat igungselement U- 
ber eine Verriegelungsf eder mit dem Mittel koppel- und ent- 

30 koppelbar ist. 
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1st das Bet&tigungselement zum Spannen eines Werkzeugs dreh- 
bar gelagert, kSnnen konstruktiv einfach, insbesondere Qber 
Gewindeverbindungen, vorteilhafte Ubersetzungen erzielt wer- 
den, and es kttnnen mit kleinen Betatigungskraf ten grofie 
5 Spannkrafte erreicht werden. Durch die Steuervorrichtung kann 
einfach erreicht werden, dass zum Spannen das Betatigungsele- 
ment vorteilhaft weniger als urn 250° verdreht werden muss, so 
dass ein besonders komfortables Spannen eines Werkzeugs er- 
reichbar ist. GrundsStzlich ist jedoch auch denkbar, dass an- 
10 statt Gewindeverbindungen Hebelmechanismen usw. eingesetzt 
werden* 

Vorteilhaft ist das Betatigungselement in axialer Richtung 
verschiebbar gelagert/ wodurch eine axiale Betatigung einer 
15 Schnellverstellung zugeordnet und eine einfache, selbsterkl&- 
rende Bedienung erreicht werden kann, Vorteilhaf terweise 
weist der GrundkSrper wenigstens eine Gleitflache auf, auf 
der das Arretiermittel axial verschiebbar ist, 

20 In einer weiteren Ausgestaltung wird vorgeschlagen, dass das 
Schnellspannf utter zumindest einen in wenigstens einer Be- 
triebsstellung uber ein Federelement in axialer Richtung be- 
lasteten Spannbacken aufweist. Es kann ein automatisches 
SchliefJen des Schnellspannf utters bis 2U einem bestimmten 

25 Grad erreicht werden, und der Komfort kann gesteigert werden. 
Gunstigerweise kann vorgesehen sein, dass das Schnellspann- 
futter zumindest einen in wenigstens einer Betriebsstellung 
uber ein Mittel in radialer Richtung, insbesondere in radia- 
ler Richtung nach innen, belasteten Spannbacken aufweist. Da- 

30 mit kann ein unerwunschtes Verklemmen des Spannbackens sicher 
vermieden werden. Das Mittel kann dabei von einem Obertra- 
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gungsmittel mit einer SchrSgflache und/oder von einem Feder- 
mittel usw. gebildet sein. 

Ferner wird eine Handwerkzeugmaschine mit einem Schnellspann- 



tigungselement betStigbares Federmittel spannbar ist. Beson- 
ders vorteilhaft ISsst sich die Erfindung bei Bohrmaschinen, 
Schlagbohrmaschinen und/oder Schraubern einsetzen. 

10 Zeichnung 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe- 
schreibung. In der Zeichnung ist ein Ausf tthrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung und 
15 die Anspruche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination. 

Der Fachmann wird die Merkmale 2weckmaftigerweise auch einzeln 
betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusartimen- 
f assen - 

20 Es zeigen: 
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futter vorgeschlagen, bei der ein Werkzeug uber ein vom Beta- 



Fig. 



Fig . 



2 



1 



eine Schlagbohrmaschine mit einem erfindungs- 
gemSfien S chne 11 spannf utter, 

einen Langsschnitt durch ein erf indungsgemSfles 
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Schnellspannf utter schrag von oben mit einem 
Werkzeug, das einen kleinen Durchmesser auf- 
weist , 

ein Detail des Schnellspannf utter s aus Figur 2 
mit sichtbarem Federmittel zum Spannen des 



Fig . 



3 



30 



Werkzeugs , 
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Fig. 4 einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 

entlang der Linie IV-IV, 
Fig. 5 einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 

entlang der Linie V-V, 
5 Fig. 6 einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 

entsprechend Figur 4 mit eingerasteter Verrie- 

gelungsf eder , 

Fig. 7 einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 
entsprechend Figur 5 mit urn 90° im Gegenuhr- 
10 zeigersinn weiter gedrehtem Betat igungsele- 

rnent , 

Fig, 8 einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 

bei arretiertem und gespanntem Werkzeug, 
Fig. 9 eine Ansicht eines bevorzugten GrundkSrpers, 
15 und 

Fig. 10 eine Ansicht eines bevorzugten Arretierele- 
ments . 

Beschreibung des Ausf Uhrungsbeispiels 

20 

Figur 1 zeigt eine Schlagbohrmaschine mit einem erf indungsge- 
mfifien Schnellspannf utter mit einem Werkzeug 34, welches mit 
Hilfe eines Betatigungselements 20 arretierbar und einspann- 
bar ist. Das Betatigungselement 20 ist bereichsweise von ei- 
25 ner Abdeckhulse 58 umgeben. 

In den Figuren sind in der Beschreibung im Wesentlichen glei- 
che Bauteile grundsat zlich mit den gleichen Be2ugszeichen be- 
ziffert . 

30 

Das in den folgenden Figuren 2 bis 8 naher beschriebene 
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Schnellspannf utter weist ein Betatigungselement 20 auf , das 
Qber einen Bet&tigungsbereich von einsr Fixierhalse 36, in 
der Arretiermittel 10 gehalten sind, wirkungsmaftig entkoppel- 
bar ist, und zwar uber eine Verriegelungsf eder 22 (Figur 4), 
5 die von einem bandf orrnigen Federstahl gebildet ist, im We- 

sentlichen eine ringformige Gestalt aufweist und in einer Um- 
fangsnut der Fixierhulse 36 angeordnet ist. Die FixierhQlse 
36 umgibt einen Grundkbrper 32 und weist an ihrem werkzeugna- 
hen Ende einen kleineren Omfang auf als an ihrem werkzeugfer- 

10 nen Ende. Unter werkzeugnah bzw. werkzeugfern ist jeweils der 
Bereich der Fixierhulse 36 zu verstehen, der nah oder ent- 
fernt zu dem eingebauten Werkzeug 34 bzw. nah oder entfernt 
zu far das Werkzeug 34 vorgesehenen Spannbacken 26 angeordnet 
ist. Am werkzeugnahen Ende ist die Fixierhulse 36 von einer 

15 als Mutter ausgebildeten Spannhulse 50 umgeben. Benachbart 

zum werkzeugnahen Ende der Fixierhtilse 36 ist ein Axiallager 
52 angeordnet, das wiederum an eine Ftthrungshttlse 42 grenzt. 

Am werkzeugf ernen Ende der Fixierhillse 36 ist sowohl deren 
20 aufierer Umfang als auch deren Innendurchmesser erweitert, wo- 
bei in etwa in der axialen Mitte der Fixierhulse 36 eine stu- 
fenfdrmige Erweiterung ausgebildet ist. In dem so gebildeten 
Hohlraum zwischen dem Grundkttrper 32 und der Fixierhulse 36 
sind ein oder mehrere Arretiermittel 10 am Umfang des Grund- 
25 kfirpers 32 angeordnet. An ihrem werkzeugf ernen Ende umgreift 
die Fixierhalse 36 einen Haltering 44, der in Verbindung mit 
einem Sicherungsring 46 ein Herausfallen der Arretiermittel 
10 verhindert. Angrenzend an die Stufe ist am erweiterten Um- 
fang die Fixierhulse 36 von einem als Rastfeder ausgebildeten 
30 Federmittel 12 umgeben, dessen Funktion in der spateren Figur 
5 naher erlautert wird. 
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Befindet sich das Betatigungselement 20, in Richtung zum 
freien Ende betrachtet, in einer definierten, einer Offnungs- 
stellung zugeordneten Endstellung, liegen die Arretiermittel 
5 10 Uber einer nicht naher bezeichneten Gleirflache des Grund- 
korpers 32. In Umf angsrichtung sind beispielsweise um 180° 
versetzt zwei Arretiermittel 10 uber entsprechenden Gleitfia- 
chen angeordnet. 

10 Soli das Werkzeug 34 in das Schnellspannf utter eingefuhrt 

werden, wird das Betatigungselement 20 in die vom freien Ende 
abgewandte Richtung axial nach hinten gezogen, wodurch uber 
die FUhrungshttlse 42 in axialer Richtung f ormschliissig mit 
dem Betatigungselement 20 gekoppelte Spannbacken 2 6 in die 

15 vom freien Ende abgewandte Richtung nach hinten und radial 
nach auflen geftthrt werden. pie Spannbacken 26 offnen sich, 
und das Werkzeug 34 kann eingeschoben werden. 

Die FUhrungshUlse 42 ist auf dem Grundkbrper 32 axial ver- 
20 schiebbar gelagert und ist uber eine nicht dargestellte Fe- 
dernutverbindung mit dem GrundkSrper 32 drehfest verbunden. 
Es ist auch moglich, die FUhrungshUlse 42 drehbar auf dem 
GrundkSrper 32 zu lagern .und eine tangentiale Fiihrung der 
FUhrungshulse 42 uber die Spannbacken 26 zu erreichen. 

25 

Ist das Werkzeug 34 zwischen die Spannbacken 26 eingefuhrt 
und wird das Betatigungselement 20 vom Bediener losgelassen, 
wird dasselbe ilber ein als Schraubendruckf eder ausgebildetes 
Federelement 24 in Richtung zum freien Ende des Schnellspann- 
30 f utters geschoben. Das als Schraubendruckf eder ausgebildete 
Federelement 24 ist dabei an der Abdeckhttlse 58 abgestutzt 
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und wirkt Uber den Haltering 44 auf das Betatigungselement 
20, das wiederum mit einer Axialkraft tiber das Axiallager 52 
und Uber die FUhrungshUlse 42 auf die Spannbacken 26 wirkt . 
Durch die Axialkraft werden die Spannbacken 2 6 entlang 
5 SchrSgf iSchen von Ausnehmungen in dem Grundkorper 32 radial 
nach innen gefuhrt und sichern das Werkzeug 34 mit einer 
kleinen Spannkraf t . 

In Figur 3 ist ein Detail des Schnellspannf utters aus Figur 2 
10 dargestellt. Die Anordnung ist so gedreht, dass sowohl das 

Federmittel 12 zum Spannen des Werkzeugs als auch die Verrie- 
gelungsfeder 22, die zum Verxiegeln der Arretiermittel 10 
dient, zu sehen sind, 

15 Bezuglich gleich bleibender Merkmale und Funktionen kann 

grundsatzlich auf die Beschreibung des Ausf Uhrungsbeispiels 
in der Figur 2 verwiesen werden. Die im Wesentlichen ringf&r- 
mige Verriegelungsf eder 22 ist radial nach innen durch die 
FixierhUlse 36 hindurchgef Uhrt . 

20 

Figur 4 zeigt einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 
entlang der Linie IV-IV in Figur 3, wobei die Blickrichtung 
vom werkzeugfernen zum werk2eugnahen Ende der FixierhUlse 36 
verl&uft. Durch Drehen des Betatigungselements 20 gegen den 

25 Uhrzeigersinn wird Uber die Verriegelungsf eder 22, die in ei- 
ner Nut 66 im Betatigungselement 20 gehalten ist, die Fixier- 
hUlse 36 verdreht, und damit werden die Arretiermittel 10 auf 
dem Umfang des Grundkorpers 32 verschoben. Eine Nase 30 bil- 
det einen Anschlag fUr die Verriegelungsf eder 22 in der Nut 

30 66. In der LSsestellung liegen die Arretiermittel 10 auf ei- 
ner Gleitfl&che 64 des Grundkorpers 32, auf der sie axial 
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verschiebbar sind. Die Spannhttlse 50 dreht sich ebenfalls 
mit. SchlieAlich greifen die Arretiermittel 10 in eine Ver- 
zahnung 48 des Grundkorpers 32 (Figur 9) ein. Durch das Ein- 
greifen in die Verzahnung 48 sind die Arret iermittel 10 axial 
5 auf dem Grundkorper 32 festgelegt. 

Sobald die Verriegelungsf eder 22 mit ihrem Finger 40 in eine 
Nut 28 im Grundk&rper 32 einrasten kann, schnappt ein von dem 
Betatigungselement 20 angetriebener Vorsprung 38 der Verrie- 
10 gelungsfeder 22 aus der Nut 66 heraus und gelangt in eine 
auslaufende Nut 68, Die in der Fixierhlilse 36 eingebauten 
Teile sind nunmehr uber die Verriegelungsf eder 22 sowohl axi- 
al als auch radial zum Grundkdrper 32 f estgelegt . 

15 Bei einem weiteren Verdrehen des Betatigungselements 20 wird 
nur noch die Spannhiilse 50 Uber das als Rastfeder ausgebilde- 
te Federelement 12 angetrieben, wie in Figur 5 nSher erlau- 
tert ist, in der ein Querschnitt durch das Schnellspannf utter 
entlang der Linie V-V der Figur 3 dargestellt ist. 

20 

Das im Wesentlichen ringformig als Rastfeder ausgebildete Fe- 
dermittel 12 weist zwei sich am Umfang des Grundkdrpers 32 in 
etwa gegenUberliegende Rastelemente 14, 16 auf. Das Rastele- 
ment 14 greift in eine Nut 70 des Betatigungselements 20 ein 

25 und liegt mit seiner in der Figur rechten Seite an einer Kan- 
te 78 einer Nase 76 des Betatigungselements 20 an, die in Urn- 
fangsrichtung entfernt von dem Rastelement 14 eine weitere 
Kante 80 auf weist. Das zweite Rastelement 16 greift in eine 
Nut 72 des Betatigungselements 20 ein und weist einen ersten 

30 Anschlag 82 und einen zweiten Anschlag 84 auf. Entfernt von 
dem Rastelement 16 wird die. Nut 72 von einer Kante 74 einer 
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Nase 86 begrenzt. 

Wenn, wie in Figur 3 beschriebsn, die Verriegelungsf eder 22 
in die Nut 28 des Grundkorpers 32 eingegriffen hat, wird das 
5 Betatigungselement 20, zum manuellen Spannen des Werk2eugs 34 
mit einer ftir den Betrieb ausgebildeten Spannkraft, in Rich- 
tung zum freien Ende betrachtet, im Gegenuhrzeigersinn weiter 
gedreht. Diese Situation ist in Figur 6 analog zu Figur 4 
dargestellt; Die Verriegelungsf eder 22 ist in die Nut 28 des 
10 Grundkttrpers 32 eingerastet, womit die Arret iermittel 10 axi- 
al und radial festgelegt sind. 

Numnehr kann nur noch die SpannhUlse 50 von dem Betatigungs- 
element 20 ttber das als Rastfeder ausgebildete Federelement 
15 12 angetrieben werden, Damit beginnt das Spannen des Werk- 
zeugs 34. 

Sobald ein auf das Federelement 12 wirkendes Moment eine vor- 
eingestellte, konstruktive GrSJle ttbersteigt druckt die Kante 

20 74 das Rastelement 16 nach unten in Richtung Grundkdrper 32 
und die Nase 86 wird iiber das Rastelement 14 geschoben, Da- 
durch greift ein f ingerartiges Rastelement 18 des Federmit- 
tels 12 in eine Verrastung 60 der Fixierhiilse 36, und das Fe- 
dermittel 12 verrastet mit der Fixierhttlse 36. Gleichzeitig 

25 ist ab dieser Position bei einem weiteren Verdrehen das Beta- 
tigungselement 20 iiber die Anlage des Rastelements 14 an der 
Kante 80 der Nase 76 gesichert. Dies ist in Figur 7 analog zu 
Figur 5 dargestellt, wobei die Elemente bezttglich des Grund- 
korpers 32 nunmehr urn etwa 90° verdreht sind. 

30 

Die Endposition der Elemente und des Betat igungselement s 20 
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beim Spannen des Werkzeugs 34 ist in Figur B dargestellt. Die 
Arretiermittel 10 sind mit dem GrundkSrper 32 verrastet und 
das Federelement 12 sichert das Bet&tigungselement 20. 

5 Zum Lttsen des Schnellspannf utters wird das BetStigungselement 
20 f in Richtung zum freien Ende des Schnellspannf utters be- 
trachtet, im Uhrzeigersinn gedreht. Die Sicherung des Betati- 
gungselements 20 wird gelSst, und die Kante 80 der Nase 7 6 
rastet Qber das Rastelement 14. Die Nase 86 gibt das zweite 

10 Rastelement 16 frei, und das Rastelement 18 geht aulier Ein- 
griff mit der Fixierhttlse 36. Die SpannhUlse 50 dreht sich 
gegenUber der Fixierhtilse 36, und die Spannung wird aufgeho- 
ben. Die Verriegelungsf eder 22 rastet in die Nut 66 ein, und 
die Verriegelung der Arretiermittel 10 wird gel6st; diese 

15 werden auf die Gleitfiache 64 des GrundkSrpers 32 geschoben. 

Einen bevorzugten Grundkorper 32 zeigt Figur 9. Der Grundkor- 
per 32 weist einen 2ylinderf ttrmigen Bereich auf, dessen Urn- 
fang teilweise mit einer Verzahnung 48 versehen ist, in die 

20 nicht dargestellte Arretiermittel 10 eingreifen konnen. Der 
zylinderf 5rmige Bereich weist aulierdem zumindest eine Gleit- 
flSche 64 auf, die abgeplattet und mit einer glatten Oberfia- 
che versehen ist. Auf der vom Betrachter abgewandten Seite 
des Grundkdrpers 32 ist auf der anderen Seite des zylinder- 

25 formigen Bereichs eine weitere solche Gleitfiache 64 vorgese- 
hen, so dass beispielsweise zwei Arretiermittel 10 vorgesehen 
sein konnen. 

Figur 10 zeigt ein bevorzugtes Arretiermittel 10. Dieses 
30 weist an seiner einem nicht dargestellten GrundkSrper 32 zu- 
gewandten Seite eine Verzahnung 62 auf, mit der das Arretier- 
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mittel 10 in eine Verzahnung 48 des Grundkorpers 32 eingrei- 
fen kann. 
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5 Bezugszeichen 



10 


Arret iermittel 


48 


Verzahnung 


12 


Federmittel 


50 


Spannhulse 


14 


Rastelement 


52 


Axiallager 


16 


Rast element 


58 


Abdeckhulse 


18 


Rastelement 


60 


Verrastung 


20 


Betatigungselement 


62 


Verzahnung 


22 


Verriegelungsf eder 


64 


Gleitflache 


24 


Federelement 


66 


Nut 


26 


Spannbacken 


68 


Nut 


28 


Nut 


70 


Nut 


30 


Nase 


72 


Nut 


32 


Grundkorper 


74 


Kante 


34 


Werkzeug 


76 


Nase 


36 


Fixierhulse 


78 


Kante 


38 


Voraprung 


80 


Kante 


40 


Finger 


82 


Anschlag 


42 


Fuhrungshulse 


84 


Anschlag 


44 


Haltering 


86 


Nase 


46 


Sicherungsring 
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Ansprttche 

10 1, Schnellspannf utter, insbesondere fUr eine Handwerkzeugma- 
schine, mit einem Betatigungselement (20) und mit einer 
Steuervorrichtung, die zumindest ein Mittel (12, 22, 36, 
42, 50) zur Steuerung zumindest eines Arretiermittels 
(10) umfasst, das 2ur Aufnahme einer Spannabsttit zkraf t 

15 dient, dadurch gekennzeichnet:, dass uber das von der 

Steuervorrichtung steuerbare Arret iermittel (10) eine 
Formschlussverbindung zur Aufnahme der Spannabstutzkraf t 
herstellhar ist. 

20 2, Schnellspannf utter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Arret iermittel (10) zur Herstellung der 
Formschlussverbindung gegenuber einern Grundkorper (32) 
verdrehbar ist* 

25 3, Schnellspannf utter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Mittel eine Verriegelungsf eder 
(22) ist. 
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Schnellspannfutter nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet , dass das Werkzeug (34) tiber 
ein vom Betatigungselement (20) betatigbares Federmittel 
(12) mittelbar spannbar ist. 

Schnellspannfutter nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Bet&tigungselement 
(20) Uber 2umindest einen Bet&tigungsbereich von dem Ar- 
retiermittel (10) wirkungsmaiiig entkoppelbar ist. 

Schnellspannfutter nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungselement 
(20) zum Spannen des Werkzeugs (34) drehbar gelagert ist 

Schnellspannfutter nach einem der vorhergehenden AnsprU- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungselement 
(20) in axialer Richtung verschiebbar gelagert ist. 

Schnellspannfutter nach Anspruch 2 bis 7, dadurch gekenn 
zeichnat, dass der Grundkorper (32) wenigstens eine 
Gleitfiache (64) aufweist, auf der das Arret iermittel 
(10) axial verschiebbar ist. 

Schnellspannfutter nach einem der Anspruche 2 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Betatigungselement (20) u 
ber die Verriegelungsf eder (22) mit dem Grundkorper (32) 
koppelbar und entkoppelbar ist. 

Schnellspannfutter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Verriegelungsf eder (22) im Wesentlichen ei 
ne ringfbrmige Gestalt aufweist. 



10 



15 



- 17 - 

11. Schnellspannfutter nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gakennzeichnet, dasa das Federmittel (12) 
zum Spannen des Werkzeugs (34) im Wesentlichen eine 
ringformige Gestalt aufweist. 

12. Schnellspannfutter nach Anspruch 11, dadurch gekennzeieh- 
nefc, das a das Federmittel (12) wenigstens 2wei sich uni- 
fangsseitig gegeniiberliegende Rastelemente (14, 16) zum 
Einrasten im BetStigungselement (20) aufweist. 

13. Schnellspannfutter nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzeichnet durch zumindest einen in wenigstens 
einer Betriebsstellung Uber ein Federelement (24) in axi- 
aler Richtung belasteten Spannbacken (26) . 

14. Handwerkzeugmaschine mit einem Schnellspannfutter nach 
einem der vorhergehenden Anspriiche. 
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Schnellspannf utter 

10 

Zusaramenf assung 

Die Erfindung geht aus von einem Schnellspannf utter , insbe- 
15 sondere far eine Handwerkzeugmaschine, mit einem Betatigungs- 
element (20) und mit einer Steuervorrichtung, die zumindest 
ein Mittel (12, 22, 36, 42, 50) zur Steuerung zumindest eines 
Arretiermittels (10) umfasst, das zur Aufnahme einer Spannab- 
stutzkraft dient. 

20 

Es wird vorgeschlagen, daas iiber das von der Steuervorrich- 
tung steuerbare Arret iermittel (10) eine Formschlussverbin- 
dung zur Aufnahme der SpannabstUtzkraf t herstellbar ist. 

25 (Fig. 4) 
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